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La presente invention se rapporte aux instruments d'optique tela que 
des lunettes solaires ou optiques, equipees ou non de verres dorreoteurs, 
ou des masques nautiques, oomme par exemple des masques sous-marins. 

Oes instruments comportent habituellement un ou deux ooulaires compo- 
5 ses d«une simple lentille. lis presentent l'inconvenient d'avoir une den- 
site plus elevee que celle de 1'eau, de telle sorte que lors de toute ac- 
tivity nautique ou sportive : natation, voile, ski nautique, peche sous- 
marine, etc... ils risquent d'etre perdus en cas de manoeuvre, malencon- 
treuse de l'individu qui les porte. 
10 La presente invention a pour but de remedier a cet inconvenient et 

propose un nouvel instrument d'optique caracterise en ce qu'il comporte au 
moins une partie evidee etanche, presentant un volume suffisant pour per- 
mettre a l'instrument de flotter. 

Selon un exemple de realisation de 1< invention, la partie evidee etan- 
15 che est situee dans le ou les oculaires de l'instrument. 

Selon un autre exemple de realisation.de 1» invention, la partie evi- 
dee etanche est situee dans la monture de l'instrument, qui, a cet effet, 
peut comporter un ou plusieurs alveoles Stanches. 

Selon encore un autre exemple de realisation de 1'invention, 1'ins- 
20 trument d'optique resulte de la combinaison des deux exemples de realisa- 
tion precedents, de telle sorte qu'une partie evidee etanche est situee 
dans le ou les oculaires de l'instrument, et une outre partie evidee etan- 
che est situee dans la monture.. 

Les divers autres exemples de realisation de 1'invention different es- 
25 sentiellement les uns des autres par Is constitution des moyens definis- 
sant la partie evidSe etanche, qui est situee dans le ou les oculaires de 
l'instrument. 

Ainsi, selon un exemple de realisation, le ou' les .oculaires sont eons- 
titues chacun par une seule lentille creuse, a. double parol, la cavite in- 
30 terieure de la lentille definissant l'espace etanche. 

Selon un autre exemple de realisation, le ou les oculaires sont cons- 
titues chacun par deux lentilles, des moyens etant prevus pour assurer 
l'&tancheite de l'espace compris entre les deux lentilles. 

Dans ce dernier cas, les diverses realisations different les unes des 
35 autres essentiellement par le nature des moyens assurant l'etancheite de 
l'espace compris entre les deux lentilles du mSme oculaire. 

Selon un exemple de realisation, les deux lentilles sont montees et 
ajustees a force, respectivement dans deux rainures conformees speciale- 
ment au profil des lentilles, les rayons de courbure des deux lentilles 
40 pouvant etre identiques ou differents. Ce montage est habituellement appe- 
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le montage sur "double drageoir"* L'etancheite est ici essuree par la pre- 
cision de l f ajustage des lentilles dans les rainures correspondentes, et 
pent e*tre eventuellement amelioree par l f interposition d'une couche de col- 
ls entre les lentilles et lesdites rainures. 

5 Selon un autre exemple de realisation, les deux lentilles sont enchas- 

sees dans la meme rainure menagee dans la monture (ce montage est habituel- 
lement appele montage sur "simple drageoir*!), par l f intermediaire d'un joint 
etanche, de preference elastique. Bans ce dernier cas, les di verses reali- 
sations different les unes des autres essentiellement par la position du 

10 joint etanche* Selon un exemple de realisation le joint est monte a la pe- 
ripherie exterieure des deux lentilles entre celles-ci et la rainure- 

Selon un autre exemple de realisation, le joint etanche est mont§ en- 
tre les deux lentilles, a leur peripherie interieure, les faces du joint 
en contact avec les lentilles etant recouvertes de colle* Les deux lentil- 

15 les compriiuent le joint et leurs bords sont suffisamment rapproches. pour 
Stre enchSsses dans la meme rainure de la monture* Selon une variente de 
realisation une seule lentille est enchessee dans la rainure et la seconde 
lentille est rapportee sur la premiere au moyen du joint autocollanto 

Selon encore un autre exemple de realisation de 1* invention, particu- 

20 lierement approprie dans le cas de lentilles en materiau organique, les 

deux lentilles sont soudees ou collees directement bord a bord et sont mon- 
tees a force sur la monture a la quelle elles peuvent en plus e*tre egale- 
ment soudees ou collees directement. 

Pour bien montrer que l f invention peut s'appliquer a d f autres instru- 

25 ments d'optique que des lunettes, la presente invention propose egalement 
un nouveau masque sous-marin, caracterise en ce que l'oculaire comporte une 
double paroi transparente, montee de maniere etanche, comme cela est clas- 
sique dans ce genre d' instrument d'optique, sur la monture qui peut even- 
tuellement presenter un ou plusieurs alveoles Stanches* Les deux parois de 

30 l'oculaire de ce masque peuvent presenter des rayons de courbure identiques 
ou differents. 

D 1 autres caracteristiques ressortiront de la description detaillee, 
ci-dessous, faite en reference au dessin ci-annexe* Bien entendu, les exem- 
ples decrits et representee ne sont donnes qu'a titre indicatif et nulle- 
55 ment limitatif de I'invention*. 

Les figures 1*, 2, 3, 4, 5 et 6 representent-, en coupe partielle, divers 
exemples de realisation de ^instrument d'optique selon l'invention, appli- 
ques a une lunette. 

Les figures 7, 8 et 9, representent , egalement en coupe partielle, d'autres 
^0 exemples de realisation d f un instrument d'optique selon I'invention, ap- 
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pliquee a un masque sous-ma rin*. 

Dans les examples de realisation des figures 1, 3» 5 et 6 r les lu- 
nettes sont illustrees eimplement par un oculaire represente en coupe, par 
example 1» oculaire gauche, II est bien evident que, de preference, les deux 
5 oculeires sont identiques et sont disposes symetriquement sur la. monture. 
Pour ne pas limiter 1' invention, la monture n'est pas representee complete- 
ment et peut bien entendu presenter toute forme souhaitee selon le besoin 
ou le choix de l'utilisateur et selon la mode# 

Dans la realisation representee sur la figure 1, la lunette comporte 
10 une seule lentille 11 presentant deux parois 12 et 13 definissant entre- 
elles un espace etanche 1^fc. Cette lentille est fabriquee specialement, par 
exemple par moulage. La lentille 11 peut Stre enchassee dans la monture 15 
de la lunette, selon la maniere classique, sans precaution particuliere . 
L'espace 14 presente un volume suffisant avec I'espace 1^ de l'autre ocu- 
15 laire de la lunette, pour permettre a celle-ci de flotter* 

Ainsi, si malencontreusement 1 'utilisateur laisse tomber ses lunettes 
dans l f eau, au cours d'une baignade par exemple, il lui est possible de les 
retrouver facilement alors que dans les autres cas il a de fortes chances 
de les perdre. 

20 Pour eviter d' avoir un volume 1^ trop grand, on peut avantageusement 

utiliser des montures de lunettes du genre de celle representee, partielle- 
ment et en coupe, sur la figure 2. Cette monture est au moins partiellement 
creuse. A oet effet elle comporte un alevole etanche 16 ©'etendant sur 
toute la longueur de la branche de lunette 17, et peut egalement comporter 

25 un ou plusieurs autres alveoles Stanches 18, disposes dans la partie 19 
de la monture qui encercle la lentille 20.. 

Si le volume total des alveoles 16 et 18 est suffisant pour permettre 
a la lunette de flotter, la lentille 20 peut Stre une lentille tout-a-feit 
classique, comme cela est represente sur la 'figure 2. Pour des questions de 

30 rigidite et de solidite de la monture, il pent §tre preferable de limiter 
le volume de ces alveoles, auquel cas l f oculaire de la lunette peut evan- 
tageusement etre celui represente sur la figure 1, ou bien I'un de- ceux re- 
presents sur les figures 3, 5 et 6, qui sont decrits ci-apres.. 

Dans l f exemple de realisation represente sur le figure 3, l f oculaire 

35 est constitue par deux lentilles 22 et 23, enchEssees a force et ajustees 
respectivement dans deux rainures distinctes 2k et 25, conformees speciale- 
ment au profil des lentilles, ces deux rainures Zk et 25 formant ce que 
l'on appelle habituellement dans ce domaine de le technique un "double dra- 
geoir". Les deux lentilles 22 et 23 peuvent avoir des rayons de courbure 

^° identiques ou differents et definissent entre-elles un espace etanche 26* 
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De preference , la courbure de la lentille exterieure 22 est superieure a 
la courbure de la lentille interieure 23« L' etancheite" de l'espace 26 peut 
ttre encore emelioree par 1 'interposition d'une coucbe de colle entre les 
lentilles 22 et 23 et les rainures correspondantes 2k et 25» 
5 Dans l'exemple de realisation represents sur la figure il est pre- 

vu deux lentilles 27 et 28, montees de preference a force, sur une simple 
rainure 29 .(simple drageoir) par l f intermediate d f un joint etanche plasti- 
que 30, dispose a la periph£rie exterieure des deux lentilles 27 et 28, Le 
joint 30 peut £tre realise en materieu caoutchoute ou en tout autre mate- 

10 riau approprie, pourvu qu'il assure une etancheite parfaite. De mSme, les 
deux lentilles 27 et 28 peuvent Stre montees bord a bord ou bien Stre lege- 
rement distantes l'une de l f autre, comme cela est represente sur la figure 
z h, pour definir l^espace etanche 31 • 

Dans l'exemple de realisation represente sur la figure 5, un joint' 

15 elastique, etanche, 32 est monte entre les deux lentilles 27 et 28 ♦ Le joint 
est comprime par les deux- lentilles suffissmment pour que celles-ci soient 
enchSssees a force dans la meme rainure 29 • Les faces du joint en contact 
aved les lentilles sont recouvertes de colle (joint autocollant ) • 

Dans l'exemple de realisation represente sur la figure 6, la lentille 

20 27 est montee de la maniere classique dans le simple drageoir 29, tandis 

que la lentille 28 est rapportee sur la lentille 27 par l'intermediaire d f un 
joint autocollant etanche 33* Dans ce ess, la lentille rapportee (28) est 
de preference situee a l r interieur de la lunette. Cette realisation est par- 
ticulierement interessente car elle permet de convertir des lunettes classi- 

25 ques, que l'on trouve habituellement dans le commerce, en lunettes flottan- 
tes selon l f invention par la simple adaptation d'une seconde lentille, sans 
demonter ou modifier d*une autre facon lesdites lunettes clessiques. 

Selon un autre exemple de realisation de l 1 invention, les deux lentil- 
les 27 et 28 sont montees directement bord a bord et sont soudees ou collees 

30 l f une a l r autre par tout moyen approprie connu* Elles sont montees, de pre- 
ference a force dans le simple drageoir 29, et- peuvent .egalemSnt ttre collees 
ou soudees a froid ou a chaud directement sur la monture. Dans cette reali- 
sation, aucun joint n f est necessaire et on se trouve ramene sensiblement a 
la realisation representee sur la figure 1, 

35 Sur la figure 7, on a represents schema tiquement, en coupe, un masque 

sous-marin dans lequel l'oculaire 3^ presente deux parois trensperentes 35 
et 36 definissant entre-elles un espace etanche 37 o L f etancheite des parois 
sur la monture 38 est celle habituellement prevue, et ne presente pas de 
particularity necessitant une description supplementeire. Comme dans les 

*f0 exemples de realisation precedents, la monture 38 peut comporter un ou plu- 
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sieurs alveoles Stanches, pour les mimes raisons que cellos indiquees. pre- 
cedemment. 

Avantageusement, la seconde lentille 36 peut Stre rapportee sur Is 
lentille 35 au moyen d f un joint autocollant .^3» d'une maniere semblable a 
5 la realisation representee sur la figure 6, a cette difference pres que .le 
bord peripherique exterieur de la lentille 36 appuie fortement sur la sur- 
face interieure de la monture 38, ce qui d'une part maintient la lentille 
36 en position, et d'autre part accroit l'etancbeite de l'espace 37. Cette 
realisation permet de convertir des masques sous-marins classiques en mas- 
,10 ques sous-marins flottants» 

Dans la realisation representee sur la figure 7, les deux parois. 35 
et 36 sont paralleles, c«est-a-dire ont des courbures identigues, Dans la 
realisation representee sur la figure 8, la courbure de la parol interne 
39 est superieure a celle de la paroi externe 40. Par contr.e, dans l*exem- 
15 pie de realisation represents sur la figure 9, Is paroi interne M presen- 
te une courbure inferieure a la paroi externe hZ, 

Dans tous les cas, la distance entre les deux parois est fonction du 
poids du masque sous-marin. 

On congoit facilement les a vantages des instruments d'optique qui 
20 viennent d*Stre decrits* 

• L'invention n'estj bien entendu, pas limitee eux seuls exemples de 
realisation decrits et represents, mais en couvre au contraire toutes les 
variantes en ce qui concerne en particulier le type d'instrumerit d'optique 
considere, et surtout la nature des moyens assurant I'etancheite du ou des 
25 oculaires. 

Dans les exemples qui viennent d'etre decrits il n'a pas ete fait men- 
tion du type de lentille utilise car il n«y a pas d'exception, Les lentil- 
les peuvent Itre correctrices ou non, solaires ou non. 
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REVINDICATION S 

1°/- Instrument d'optique caracterise en ce qu'il comporte au raoins une 
partie evidee etanche, presentant un volume suffisant pour permettre a 
l f instrument de fl otter. 
5 2 6 /- Instrument d'optique selon la revendication 1, caracterise en ce que 
la partie evidee etanche est situee dans le ou les oculaires de I'instru- 
ment, la monture de 1' instrument pouvant presenter un ou plusieurs alveo- 
les etanches. 

3°/- Instrument d'optique selon la revendication 2, caracterise en ce que 
10 le ou les oculaires sont constitues chacun par uhe seule lentille creuse, 
a double parol, la cavite interieure de la lentille definissant l'espace 
etanche. 

^°/- Instrument d'optique selon la revendication 2, caracterise en ce que 
le ou les oculaires comportent chacun deux lentilles, des moyens etant 
15 prevus pour assurer 1' etancb.ei.te de l'espace compris entre les deux len- 
tilles. 

5°/- Instrument d'optique tel que lunettes, selon la revendication *f, ca- 
racterise en ce que les deux lentilles de cheque oculaire sont montees a 
force et ajustees, respectivement , dans deux rainures menagees dans la 

20 monture et conformees specielement au profil des lentilles, les rayons de 
courbure des lentilles pouvant etre identiques ou differents, l'etsncheite 
de l'espace compris entre les deux lentilles etant essuree par la precision 
de l'ajustage des lentilles dans les rainures correspondantes, et pouvant 
§tre eventuellement amelioree par l 1 interposition d'une couche de colle 

25 entre les lentilles et lesdites rainures. 

6°/- Instrument d'optique tel que lunettes selon la revendication carac- 
terise en ce que les deux lentilles de chaque oculaire sont soudees ou col- 
lees directement bord a bord et sont montees a force dens la mime rainure 
menagee dans la monture, a laquelle elles peuvent en plus etre soudees ou 

30 collees directement* 

7°/- Instrument d'optique tel que lunettes selon la revendication 5 ou 6, 
caracterise en ce qu'un joint elastique etanche est interpose entre les 
deux lentilles a leur peripherie interieure, les faces du joint en contact 
avec les lentilles etant recouvertes de colle. 

35 8°/- Instrument d'optique tel que lunettes selon la revendication 6, carac- 
terise en ce que les deux lentilles sont enchassees dans la m8me rainure 
par I'intermediaire d'un joint elastique etanche raonte a la peripherie ex- 
terieure des deux lentilles entre celles-ci et la rainure, 
9°/- Instrument d'optique tel que masque sous-marin selon la revendication 

*K) 2, caracterise en ce que 1 'oculaire est constitue par deux parois trens- 
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parentes montees de maniere etanche sur la monture, comme cela est classi- 
que dans ce genre d 1 instrument d'optique, les deux parois pouvant presen- 
ter des rayons de courbure identiques ou dif ferents.- 

10°/- Instrument d'optique tel que lunettes ou masque sous-marin, selon 
5 la revendication k ou 9, carecterise en ce que 1* instrument est classique 
et comporte une seule lentille ou paroi enchSssee dans la monture, et en 
ce qu r une deuxieme lentille ou paroi est rapportee sur la premiere au moyen 
d'un joint elastique £tanche monte a la peripheric interieure des deux 
lentilles ou parois, les faces du joint en contact avec les lentilles etant 
10 recouvertes de colle,. 
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